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GN 583

Nakretki z uchem (obrotowe)

SPECYFIKACJA

Pierscien

- Stal 1.6541

- Ulepszana cieplnie

- Kuta

- W100% testowana elektromagnetycznie na pekniecia wg EN 1677
- Powierzchnia pokryta zywica epoksydowa, kolor rézowy

Nakretka

Stal

Wytrzymato$é na rozcigganie klasy 10 (1000 N/mm?)

INFORMACJE

Nakretki z uchem GN 583 sa fozyskowane obrotowo, dzigki czemu
mozna je ustawi¢ w kierunku dziatajacej sity. Rozwigzanie to
zapobiega réwniez nieumysinemu przekreceniu lub niedokreceniu
Sruby z uchem (jak jest to potencjalnie mozliwe w nakretkach DIN
b82 (patrz strona 1077).

Nakretki z uchem GN 583 cechuja sie wysoka obcigzalnoscia i
sprawdzong wytrzymatoscia spefniajaca normy bezpieczenstwa
(wspotczynnik bezpieczenstwa 4).

Wartosci obciazen wykazane w tabeli sa wyraznie zaznaczone BRUD

na pierscieniach. Stosuja sie one do najbardziej niesprzyjajacych

rodzajow obcigzen pokazanych w tabeli.

Nakretki z uchem GN 583 spetniajg dyrektywe 2006/42/EG i

przechodza testy BG.

Wbudowany transponder RFID zawiera dane umozliwiajgce

identyfikacje zawiesi np. podczas regularnych inspekgcji.

Nakretka szesciokatna nie moze by¢ usunieta z pierécienia.

Wbudowany
transponder RFID
GN 583
Obciazenie
Oznaczenie  d1 d2 d3 d4 ds h ki k2 1 A/F nominalne 52
w tonach (WLL)

GN 583-M8 M8 16 25 28 25 45 85 47 14 12 0.3t[3kN] 101
GN583-M10 M 10 16 25 28 25 45 85 47 14 12 0.4t [4kN] 110
GN583-M12 M12 20 30 34 30 55 10 56 17 14 0.75t[7.5kN] 160
GN583-M16  M16 22 355 40 35 66 14 65 21 19 1.5t [15kN] 300
GN583-M20 M 20 29 40 50 40 74 16 75 23 24 2.3t[23 kN] 420
GN583-M24 M 24 35 50 60 48 90 19 90 29 30 3.2t[32kN] 770
GN 583-M30 M 30 44 60 75 60 112 24 112 34 36 4.5t [45kN] 1480
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Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia.




GN 583 2/2

Nakretki z uchem (obrotowe)
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Katy 0° 90° 0° 90° 0°do 45 45°do60°  asyme- 0°do 45°do asyme-
nachylenia trycznie. 45° 60° trycznie.
Wspotczynnik 1 1 2 2 14 1 1 2.1 15 1
M8 100[0.14] 030t 2.00[0.28] 060t 042[010] 0.30t 030t 063t 045t 0.30t
M 10 100[0.23] 040t 2.00[0.46] 080t 056[017] 040t 040t 0.84t 060t 040t
M12 200[0.34] 075t 4.00[0.68] 150t 1.00[0.24] 075t 075t 160t 112t 075t
M 16 400[070] 150t 8.00[140] 300t 210[0.50] 150t 150t 315t 225t 150t
M 20 6.00[120] 230t 12.00[240] 460t 322[086] 2.30t 230t 483t 345t 2.30t
M 24 800[180] 3.20t 16.00[360] 640t 448[1.29] 320t 3.20t 6.70t 480t 320t
M 30 1200[3.20] 450t 2400[640] 900t 6.30[2.30] 450t 450t 940t 670t 450t

ZASTOSOWANIE | WSKAZOWKI MONTAZOWE

Wartosci w nawiasach odnosza sie do obciazalnosci nakretek z uchem DIN 582. W miejscach, gdzie nie podano tych wartosci, zastosowanie
nakretek z uchem DIN 582 jest niedozwolone!

Czoto Sruby z gniazdem szesciokatnym musi szczelnie przylega¢ w gniezdzie zawiesia, a pierécien musi da¢ sie obréci¢ o 360° (nie uzywac
podktadek).

Przed zastosowaniem obcigzenia, obréci¢ $rube w kierunku dziatania sity. Nakretki nie sg dostosowane do czestych cykli obrotowych pod
obcigzeniem.

Podane wartosci obciazen ustalono przy zastosowaniu trzpieni gwintowanych o klasie stali > 10.9 przy zafozeniu, ze trzpien jest wkrecony
na cafej dtugosci |. Wartosci obcigzen obowigzuja przy minimalnej dtugosci wkreconego gwintu: 1.5 x nominalna srednica gwintu przy stali o
wytrzymatos$ci na rozcigganie = 37 kp/mm?, przy temperaturze otoczenia — 40 °C do + 100 °C.

Obciazalnos¢ dla innych materiatéw i innej dtugosci wkreconego gwintu: na zapytanie.

Do kazdego zamdwienia dofgczana jest instrukcja obstugi zawierajaca dodatkowe, szczegdtowe informacije.
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Wzory ELESA 1 GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédfa pochodzenia.
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